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Agujas para maquinas de coser para la industria de la confeccion
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Agujas para maquinas de coser de Groz-Beckert para la industria
de la confeccion

Tanto si se trata de tejido, cuero u otros materiales: Utilice todo el potencial de los productos Groz-Beckert para unir superficies
textiles. Experimente como herramientas miniaturizadas —y, a primera vista, sencillas — pueden influenciar considerablemente
la productividad, la calidad de la costura y el cuidado del material. ;Maquinas cada vez mas veloces, calidades de material y de
hilos absolutamente diferentes? jApueste por tecnologias maduras para conseguir resultados sostenibles!

Las costuras tienen que unir, especialmente en la confeccion. Esta era una premisa cuando la ropa solamente

tenia una funcion protectora y continta teniendo vigencia en la actualidad donde las tendencias de moda y

la funcionalidad juegan un papel cada vez méas importante. Por ello, también las costuras tienen que asumir
nuevas funciones. No sélo tienen que responder a las exigencias estéticas, sino que también se enfrentan con
materiales cada vez mas diferentes, algunos de ellos muy finos y sensibles. Por ello se requieren agujas de
diferentes caracterfsticas que se adapten a las exigencias y cuidan al material. Groz-Beckert ofrece la aguja
para maquinas de coser adecuada a cada tipo de material y de proceso. Tanto si se trata de aplicaciones estan-
dar como de requisitos especiales: Con la acreditada calidad y las innovadoras soluciones de Groz-Beckert, su
prenda de vestir tamhién sera perfecta.
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La aguja para maquinas de coser

Las agujas para maquinas de coser son héroes silenciosos de dia a dia en la costura. Practicamente no se ven ni se oyen, sin

embargo aportan siempre altos rendimientos. Tienen influencia decisiva sobre el disefio y la duracion de los productos textiles asi
como sobre la productividad en el proceso de cosido. Por ello en la eleccion de la marca de las agujas es muy importante apostar

por una calidad acreditada y soluciones innovadoras.

‘Derecha

| Partes de una aguja de maquina de coser

Lado plano del
cabo / caiia

La parte mas importante de la maquina de
coser: la aguja

Una maquina de coser sin aguja no puede coser. La
funcién de la aguja consiste en perforar los materiales
a unir, introducir el hilo y, con ello, unir las diferentes
partes entre si. La puntada se forma entre la aguja y
la lanzadera o entre el hilo de la aguja y el hilo de la
bobina o lanzadera. Una maquina de coser industrial
realiza hasta 10.000 puntadas por minuto.

Esto significa que para garantizar la seguridad del
proceso durante la costura, las agujas para maquinas
de coser tienen de ser producidas con gran precision.

Hay agujas para maquinas de coser de muchas
formas y variantes. Por ello se pueden utilizar en
méaquinas muy diversas y para muchas aplicaciones y
tipos de puntadas diferentes.

Al portal del cliente

Diferentes tipos de formacion de puntada

Las costuras se pueden crear de distintas formas, es
decir, con puntadas diferentes. Las distintas formas
de las puntadas se diferencian en la disposicion
geométrica de los hilos. Ejemplos de ello son el

punto de cadeneta, el pespunte y la costura overlock.
En nuestro portal del cliente, my.groz-beckert.com/
sewing, usted encuentra animaciones sobre las dife-
rentes formaciones de puntadas.




Calidad acreditada para aplicaciones estandar

Las agujas para maquinas de coser forman parte del programa de produccion de Groz-Beckert desde hace mas de 30 aiios. Estas se elaboran desde el prin-
cipio con la tecnologia mas moderna y con la maxima precision, por lo que siempre han tenido una calidad excepcional. Aiin cuando el programa de pro-
duccion se ha ampliado constantemente y se ha enriquecido con gran cantidad de nuevos desarrollos, las agujas para las aplicaciones estandar siguen
constituyendo la mayor parte del surtido. Por ello, aqui se presta especial atencion a cada detalle, desde la calidad de la materia prima, a la utilizacion de
herramientas de precision optimizadas y, con ello, con las minimas tolerancias de produccion, hasta un empaque de alta calidad.

iSabia usted que ...

* la primera aguja para maquinas de coser se inventd a principios de
La aguja estandar para aplicaciones de pespunte: el sistema de aguja 134 siglo XIX y que su funcion esencial y estructura ha permanecido

practicamente inalterable hasta hoy?

* el programa de suministro actual de Groz-Beckert abarca aprox.

3000 tipos diferentes?
. e tan sdlo el sistema de aguja 134 puede adquirirse en 300 variantes

diferentes?

La aguja estandar para aplicaciones de punto de cadeneta: el sistema de aguja UY 128

¢ en todo el mundo se consumen anualmente varios miles de
millones de agujas de maquina de coser?

Dado que en algunas aplicaciones las agujas
estandar llegan a sus limites, también se necesitan
agujas que soportan exigencias especiales. En las
paginas siguientes, usted puede leer que agujas
especiales ofrece Groz-Beckert jpara seguir cosiendo
perfectamente tamhién mas alla del estandar!




Tipos de puntas para la confeccidn de textiles

Las puntas redondas se utilizan para coser materiales tejidos, tejidos en telares, afieltrados o tejidos de punto. Gracias

a la forma redonda de la punta, los hilos textiles y las mallas se desplazan al penetrar la aguja, por lo que no se daiia el
material de costura. La eleccion de la punta correcta se realiza en virtud de la estructura textil e influye notablemente el

resultado de costura.

Punta muy aguda

Estéandar para punto invisible
y para costuras de pespunte
muy rectas en tejidos finos

Punta redonda normal

Estandar para pespunte,

tejidos, cueros sintéticos,

tejidos revestidos

RG FFG/SES FG/SUK

©- &  ®-

Punta de bola pequeiia Punta de bola fina Punta de bola mediana
Estandar para punto de cade- Para género de punto en Para materiales elasticoso
neta y bordado general, tejidos de algodoén y/o de malla gruesa, asi como
material sintético para materiales con goma o
elastomero

Punta de bola grande

Para materiales muy gruesos
muy elésticos y de trama
abierta

Punta de bola especial

Para tricotado con alto conte-

nido de elastano

Mas informaciones en la
hoja de datos ,,Puntas redondas”

Punta de bola especial

Utilizacion en el bordado Schiffli
para estructuras de tejido abier-
tas, tul de algodon y/o material
sintético



Loop Control™ —
la innovadora geometria de aguja para el lazo perfecto s o dtos Lo Gl

Un lazo perfectamente formado es la base de costuras sin fallas y de alta calidad. La geometria de la aguja para maquinas

de coser utilizada tiene una importancia decisiva para ello. Con la geometria de aguja tnica Loop Control™, Groz-Beckert ofrece una
solucidn inteligente tanto para aplicaciones de pespunte como de punto de cadeneta. Gracias a la segura formacion de lazo,

los saltos de punto se minimizan y el hilo de coser se protege al maximo gracias a la geometria especial de la ranura.

Las ventajas

e Perfecta formacion de lazo

e Menos peligro de saltos de punto

e Proteccion 6ptima del hilo y el tejido a coser

e Flevada estabilidad de la aguja

e Menor desviacién de la aguja

e Menos rotura de la aguja y deterioro de la punta

 Mejor aspecto de la costura
e Mayor estabilidad del proceso

Comparacion: Geometria Loop Control™ (fila superior)

yg ia de aguja ional (fila inferior)




GEBEDUR™ — Agujas con recubrimiento de nitruro de titanio

En procesos de costura exigentes, como en la confeccion de materiales duros y de combinaciones de materia-
les, se produce frecuentemente un desgaste de la aguja, sobre todo en la zona de la punta y del ojo. El recubri-
miento especial de superficie GEBEDUR™ de Groz-Beckert confiere a la aguja mayor resistencia al desgaste,
por lo que resiste durante mas tiempo trabajando bajo condiciones extremas.

Las peculiaridades Las ventajas

e Recubrimiento de la superficie de nitruro de titanio e Mayor proteccion contra el desgaste y los dafios,

e Mayor grado de dureza del revestimiento que en las especialmente en la zona de la punta y el 0jo
agujas estandar e Constante y alta calidad de costura

e Mayor vida (til de la aguja
e Aumento de la productividad

Debido a las propiedades citadas, algunas agujas de
aplicaciones especiales, como la SAN™5 o [a SAN™
6 estan recubiertas estandarizadamente con el recu-
brimiento GEBEDUR™.

Comparacion de dureza

Diamante

Nitruro de titanio (GEBEDUR™)

Metal duro

Acero templado

Hierro



La aguja para aplicaciones especiales SAN™ 6 —

Mas informaciones en la

para su utilizacion en la confeccion de ropa de mezclilla/denim o e o p -

En la confeccion de mezclilla/denim o de otros materiales duros pueden surgir diferentes problemas. Al sobrecoser
costuras transversales, debido a la gran fuerza de penetracion de la aguja y la gran desviacién de la misma, se producen
frecuentemente saltos de punto y la rotura de la aguja. La aguja SAN™ 6 ha sido desarrollada para evitar éste y otros
problemas como la rotura del hilo y los daiios en la punta.

Las peculiaridades Las ventajas
e (Gracias a la fina seccion transversal en la zona del e Gran seqguridad contra saltos de punto
ojo de la aguja se reduce la fuerza de penetracion. e Proteccion especial del material a coser
e [| asta de la aguja reforzada conicamente provoca e Proteccién 6ptima de la lanzadera
una resistencia a la desviacion claramente superior ~ ® La maquina se somete a un esfuerzo menor
a la de una aguja estandar. e Mayor proteccion contra el desgaste gracias
e £ gufa-hilos mejorado en la zona del ojo-rebaje me- a GEBEDUR™
jora la proteccion del hilo y la realizacion del lazo. e Menor consumo de agujas
e (Gracias al recubrimiento GEBEDUR™, la aguja e Alta productividad por reduccién de los
presenta una gran proteccion contra el desgaste y tiempos de parada de maquinas

los dafios. e Costes de produccién menores




Las agujas para aplicaciones especiales SAN™ 10 y SAN™ 10 XS -
perfeccion convincente en los géneros de punto y tejido mas finos

La confeccion con materiales finos y extremadamente finos esta actualmente muy de moda. La industria de la confeccion cumple practica-

mente todos los deseos del consumidor final. Especialmente en la ropa interior y deportiva, ademas de la elegancia y la estética, es primordial
la tolerancia al material y la comodidad. Para cumplir estos requisitos, en la fabricacion de dichos productos se necesitan agujas para maqui-
nas de coser que también traten muy cuidadosamente materiales muy finos: las agujas para aplicaciones especiales SAN™ 10 y SAN™ 10 XS.

Las peculiaridades

e (Gracias a la geometria del asta, protectora del
material, es posible realizar una confeccién sin pro-
blemas y practicamente sin dafiar el material.

e | a geometria del ojo especialmente adaptada
provoca una mejora del deslizamiento del hilo y con
ello, una reduccion de saltos de punto, la rotura del
hilo y de la aguja.

e | a forma especial en la zona del asta confiere a la
aguja gran estabilidad, lo que conlleva un éptimo
cuidado del material.

Maxima calidad de costura con las SAN™ 10 y SAN™ 10 XS

10

Las ventajas

e Gran calidad de la costura cuidando, al mismo
tiempo, el material

e Disminuci6n de saltos de punto

e Reduccion de las roturas de aguja

e Posibilidad de confeccionar materiales dificiles de
coser

e Posibilidad de utilizacién de hilos méas gruesos
con el mismo grosor de aguja (ojo de la aguja mas
grande)

e Aumento de la productividad

Las ventajas adicionales de la SAN™ 10 XS

® Maximo cuidado del material

e Agujeros de la puntada minimos

e Confeccion de materiales criticos muy dificiles
de coser

Mas informaciones en la
hoja de datos ,SAN™ 10 y SAN™ 10 XS"




La aguja MR —

Mas informaciones en la

para procesos de cosido automaticos con funcidon multidireccional -

En la industria de la confeccion, cada vez se utilizan mas maquinas de coser automaticas que presentan grandes exigencias a las agujas. Espe-
cialmente al cambiar el sentido de la costura en el que se estira del hilo por encima de la aguja en diferentes direcciones se puede producir una
formacion de lazo inestable. Las agujas estandar llegan aqui a sus limites, lo que provoca problemas en el cosido, como la rotura de la aguja, la

creacion de costuras mal definidas (saltos de punto, rotura del hilo) y el dafio del material. La aguja MR de Groz-Beckert resiste estas exigencias,

por lo que hace posible conseguir una elevada seguridad del proceso.

SAA A,

1
|
|
1
|
\

Costura multidireccional

Las peculiaridades

e | a geometria especial del asta y del rebaje confiere
a la aguja una resistencia extrema contra la desvia-
cién y con ello la méxima estabilidad.

e £ rebaje muy profundo y largo hace posible colocar
la lanzadera muy cerca de la aguja, por lo que la
proteccion del hilo de la aguja es 6ptima.

Comparacion seccion transversal del cuello de una aguja estandar
(izquierda) y una agujas MR (derecha).

e | a zona de deslizamiento del hilo de forma asimé-
trica en el ojo de la aguja posibilita la formacion de
lazo estable (también cuando se cambia el sentido
de la costura) y evita asi malformacion del lazo y
torceduras del hilo.

e E| guia-hilos especial reduce la torsién del hilo.

Comparacion seccion transversal del asta de una aguja estandar
(izquierda) y una aguja MR (derecha).

Las ventajas

® Menos roturas de agujas

e Es posible ajustar la lanzadera a la aguja

e (Gran seguridad contra saltos de punto

® Menos deshilachado y rotura del hilo

e Gran proteccion del material a coser

e Gran productividad gracias a los reducidos tiempos
de parada de maquina

e Costes de produccién menores



Agujas para coser botones —
para colocar los botones en el lugar correcto

La funcion automatica o semiautomatica de las maquinas de coser hotones exige situaciones extremas a la aguja. Esta ha de pasar el
hilo de coser por los agujeros del boton y por el agujero de penetracion, que con cada puntada se vuelve mas estrecho. Si la aguja toca el
borde del agujero del botén y no se desvia inmediatamente al agujero los problemas son inevitables.

Las peculiaridades

1. La geometria especial de la delgada punta RG evita
que al tocar se produzca una marca en el borde del
botén (fig. 1). La aguja se desvia hacia al agujero
del botén (fig. 2), lo que evita en gran medida tanto
los dafios del botén como la rotura de la aguja.

2. La forma especial de las agujas para coser botones
reduce la resistencia de insercion. Esto hace que

la aguja sufra un esfuerzo menor y se proteja el
material de costura y la maquina. Las ventajas:
e Funcionamiento seguro de la aguja y la maquina (fig. 3)

3. El'hilo de coser pasa por el boton y el material de e Menores fuerzas en penetracion protegen el material y la aguja.
costura con poca friccion y sin dafios previos, por lo @ Consumo de agujas reducido
que se generan costuras de botones duraderas. e Fijacion del botén por costuras de mejor calidad

e Gran productividad gracias a los reducidos tiempos de parada de maquina



Otras agujas de Groz-Beckert —
para un perfecto resultado en otras operaciones de costura

El sistema de aguja UY 118 para maquinas de
coser de costura plana

La elaboracion de costuras planas y cerradas
perfectas a altas velocidades de cosido lleva a las
agujas al limite de su capacidad. Por este motivo, las
exigencias de calidad en estas agujas son muy altas.
Un problema que se presenta con frecuencia son los
saltos de punto, causados por una alineacién impre-
cisa de la aguja y la falta de rectitud de la misma. Por
ello, la geometria del asta del sistema de aguja UY
118 de Groz-Beckert estd adaptada para disponer de
una orientacién optima en la maquina. Esto también
se refleja en las bajas fuerzas de penetracion, lo que
reduce los dafios en la malla. Ventajas adicionales,
como una reduccion de la rotura de la aguja y del hilo,
aumentan la seguridad del proceso y la calidad de las
costuras.

Agujas de puntada invisible para crear costuras
que no se ven por la parte exterior

Para una costura de puntada invisible es imprescindi-
ble que la aguja solamente capture tantas fibras como
sean necesarias para la fijacion segura de la costura y
que ésta no se vea por fuera. En consecuencia se han
de evitar tanto que la puntada traspase el material
como el salto de punto. Esto precisa la utilizacion de
una aguja que, por un lado, sea muy fina para no da-
fiar el material al traspasarlo ni provocar fruncidos en
la superficie y, por otro lado, sea rigida para penetrar
con precision y siempre en la misma posicion. Las
agujas de puntada invisible de Groz-Beckert cumplen
estos requisitos por lo que consiguen una costura
invisible y, a la vez, duradera.

Agujas curvas para maquinas overlock

Las costuras overlock se crean principalmente en
maquinas muy rapidas que trabajan con hasta 10.000
puntadas por minuto. Aln cuando en la actualidad
para ello se utilizan principalmente agujas rectas, el
uso de agujas curvas ofrece claras ventajas. Con la
curvatura de la aguja se forma un lazo natural: Cuan-
do la aguja llega a su punto muerto inferior, el lazo
puede ser tomado por el gancho con seguridad — in-
cluso con un hilo voluminoso —, dado que entre el hilo
y la aguja hay espacio suficiente para la lanzadera.
Esto hace que se pueda coser a grandes velocidades.
Ademés, el preciso disefio y fabricacion de las agujas
curvas de Groz-Beckert hacen que se consiga una ma-
yor seguridad de funcionamiento y, con ello, costuras
de alta calidad.



La eleccion de la aguja correcta

Mas informaciones en la
hoja de datos ,Servicio técnico

Debido a la diversidad de los materiales a coser y las diferentes exigencias a las costuras en d —
e costura y uniones

relacion con su funcion y la estética, cada vez es mas dificil encontrar la aguja correcta para cada
aplicacion.

En general, existen los criterios de eleccion

siguientes:

e ;Qué sistema de aguja se adapta a la maquina?

e ;Cudl es el grosor de la aguja mas adecuado?

e ;Qué punta de aguja es la mas adecuada para el
material utilizado?

e ;Es suficiente utilizar una aguja estandar o se
ha de utilizar una aguja para aplicaciones
especiales?

Groz-Beckert pone a su disposicién numerosos
CONSejos y asistencia para estas preguntas, ya sea
mediante asesoramiento personal, propuestas para
solucionar problemas y asesoramiento personal en
nuestro portal de clientes my.groz-beckert.com/
sewing o mediante la amplia informacién que podréa
consultar en las diferentes hojas de datos de los
productos.

Si en alguna ocasion no fueran suficiente las soluciones estandar, el Servicio técnico de costura y
ensamblaje de Groz-Beckert estd a su disposicion. Los laboratorios de costura instalados en todo el mundo
poseen una amplia competencia en todos los sectores de la industria de la confeccion y, ademas de ayuda

en la eleccion de agujas, también ofrecen soluciones individuales a problemas de aplicaciones, optimizacion
de procesos y aseguramiento de la calidad.



Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Alemania

Tel. +49 7431 10-0

Fax +49 7431 10-2777
contact-sewing@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com
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Las representaciones de nuestros productos no son a escala y se
proporcionan uni a efectos il ivos. Por este motivo no se
corresponden con el original.

TM = Groz-Beckert utiliza el simbolo para la identificacion del producto y
se reserva los d hos correspondi sobre este sil
® =marca registrada del grupo empresarial Groz-Beckert.

© = Esta publicacion esta protegida por derechos de autor.

En especial, Groz-Beckert se reserva el derecho a emprender acciones

hal

legales contra la reproduccion, edicio duccion o divulgacion de los
datos que se lleven a cabo sin el consentimiento expreso por escrito de
Groz-Beckert.
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